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WE TAKE CARE OF ENERGY

VI PRESENTIAMO LA CABINA DG 2092 Ed. 3
Cabina elettrica conforme alla specifica Enel DG2092 EA.03 per la

connessione alla Rete MT d'impianti attivi o passivi,

E composta da un locale per I'impianto di rete
presso l'utenza e un locale per i complessi di
misura: tale soluzione permette di installare
scomparti e quadri MT per l'eventuale con-
figurazione in entra-esce, gli scomparti per il
sezionamento e la misura del produttore, lo
scomparto protezione trasformatore ed il
trasformatore MT/BT, Unita Periferica di
Telecontrollo, Rack fibre ottiche, etc...

La struttura della cabina & del tipo monoblocco
scatolare costituito dal pavimento e quattro
pareti con tetto rimovibile; € realizzata con
calcestruzzo confezionato in stabilimento
mediante centrale di betonaggio automatica e
additavato con idonei fluidificanti e imperme-
abilizzanti.

L'armatura € realizzata con rete elettrosaldata a
doppia maglia, irrigidita agli angoli da barre a
doppio T, onde conferire al manufatto una
struttura monolitica e una gabbia equipotenziale
diterra omogenea su tutta la struttura.

Il pavimento, costituito da una soletta piana
dello spessore di 12 cm, € dimensionato per
sostenere il carico trasmesso dalle apparec-
chiature elettromeccaniche.

I tetto, invece, costituito da una soletta piana
dello spessore di 13 cm, realizzata con rete
elettrosaldata e ferro nervato, € imperme-
abilizzato mediante guaina ardesiata dello
spessore di 4 mm; lo stesso, ancorato alla
struttura mediante delle piastre, € smontabile,
quando necessario, per agevolare l'ingresso e
I'uscita delle apparecchiature.

Gli elementi costruttivi e in particolare la
copertura e le pareti della cabina sono conformi
ai requisiti di resistenza al fuoco ai sensi del
D.M. 16/02/2007, rispettivamente per le classi

REI 60 e REI 30 conservando per 60 e 30 minuti
la resistenza meccanica, la tenuta e I'isolame-
nto termico alle famme e ai gas caldi in emerge-
nzad'incendio.

Prodotta in serie dichiarata in conformita
all'attestato di qualificazione dei prodotti e dello
stabilimento di produzione, rilasciata dal MM LL
PP servizio tecnico centrale di Roma, la cabina
e realizzata in conformita al D.M. 14 gennaio
2008 e successivo aggiornamento del 17 gen-
naio 2018 “NTC 2018”, alle linee guida sul
calcestruzzo preconfezionato e ai REQUISITI
TECNICI DI BASE PER LA QUALIFICAZIONE
Enel — Aspetti tecnici e qualitativi e allADDE-
NDUM Enel - Impianto di produzione del CLS.

L'azienda CEP Srl ¢ inserita nell’Albo Imprese
Qualificate dell'Enel per I'esecuzione di appalti
relativi al gruppo merceologico FECEQ9 —
Cabine secondarie in CAV con apparecchiature
elettriche da ben 30 anni.

Ai fini della qualificazione I'azienda CEP Srl, gia
in possesso della certificazione di conformita
del Sistema di Gestione per la qualita aziendale
(SGQ), alla edizione vigente della norma ISO
9001, puo vantare l'esistenza al proprio interno,
oltre all'impianto di produzione del calcestruzzo,
anche di strutture di progettazione e di gestione,
di organico adeguato per l'effettuazione dei
controlli in accettazione, per la fabbricazione e il
controllo, per l'effettuazione di prove e assi-
stenza post-vendita, di macchinari, attrezzature
e processi produttivi relativi sia al calcestruzzo
che alla fabbricazione delle cabine oltre a spazi
coperti per lo stoccaggio delle materie prime e la
produzione delle cabine.
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